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คำนำ 
การบริหารจัดการด้านสิ่งแวดล้อม มลพิษ สังคม สุขภาพ และเศรษฐกิจ 

ในพื้นที่อุตสาหกรรม และการเพิ่มขึ้นของจำนวนโรงงานท่ีได้รับรองมาตรฐาน
อุตสาหกรรมสีเขียวที่มีการผลิตที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อมอย่างต่อเนื่อง โดย
เน้นให้มีพื้นที่นำร่องที่เกิดการระดมทรัพยากร การพัฒนาศักยภาพ ทักษะ
และความรู้ขององค์กรปกครองส่วนท้องถิ่น ภาคเอกชน และภาคชุมชนการ
ลดมลพิษในพื้นที่อุตสาหกรรม รวมถึงการขับเคลื่อนนโยบายอุตสาหกรรม 
สีเขียวและเศรษฐกิจหมุนเวียนตามยุทธศาสตร์ชาติ 20 ปี เป็นแนวทางหนึ่ง 
ที่สำคัญ ในการนี้“โครงการท้องถิ่นนำร่องลดมลพิษและสร้างสุขภาวะที่ดีใน
พื้นที่อุตสาหกรรม” สนับสนุนโดยสำนักงานกองทุนสนับสนุนการสร้างเสริม
สุขภาพ (สสส.) ระหว่างวันที่ 2 มีนาคม 2565 ถึง 1 กันยายน 2566 เป็น
ระยะเวลา 18 เดือน จึงได้พัฒนาพื้นที่นำร่อง โดยการประสานความร่วมมือ
ระหว่างองค์กรปกครองส่วนท้องถิ่น ภาคเอกชน ชุมชนเป็นเครือข่ายด้าน
สิ่งแวดล้อมในพื้นที่เทศบาลเมืองบ้านโป่ง เทศบาลตำบลเบิกไพร เทศบาล
ตำบลกรับใหญ่ อำเภอบ้านโป่ง จังหวัดราชบุรีและเทศบาลตำบลพะตง 
อำเภอหาดใหญ่ จังหวัดสงขลา  

โครงการท้องถิ่นนำร่องลดมลพิษและสร้างสุขภาวะที่ดี ในพื้นที่
อุตสาหกรรม จึงหวังว่า เอกสารเรื่อง “แนวทางการตรวจประเมินด้าน
สิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยขององค์กรปกครองส่วนท้องถิ่นตาม 
พระราชบัญญัติโรงงาน (ฉบับที่ 2) พ.ศ.2562” สามารถช่วยเพิ่มการรับรู้ 
สร้างความเข้าใจ และช่วยเสริมสรา้งขีดความสามารถของท้องถิ่นในการแก้ไข
ปัญหาด้านสิ่งแวดล้อมและการพัฒนาอุตสาหกรรมสีเขียวที่เป็นมิตรกับ
สิ่งแวดล้อมให้มากขึ้น   
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โครงการท้องถิ่นนำร่องลดมลพิษ 
และสร้างสุขภาวะทีด่ีในพ้ืนที่อุตสาหกรรม 

โครงการนี้จะเป็นส่วนสำคัญในการสนับสนุนยุทธศาสตร์ประเทศ 
โดยเฉพาะในห่วงโซ่ผลลัพธ์ของการลดผลกระทบสุขภาพด้านมลพิษ
สิ่งแวดล้อม โดยการเสริมสร้างภาคีเครือข่ายทุกภาคส่วนการบริหารจัดการ
แก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อมเชิงพื้นที่ ท้ังในเขตชุมชนชนบท ชุมชนเมืองและพื้นท่ี
ห่างไกล สนับสนุนการบริโภคที่ยั่งยืน กระบวนการผลิตและระบบเกษตร
ปลอดการเผา รวมทั้งระบบเศรษฐกิจสีเขียวและเศรษฐกิจหมุนเวียน 
เสริมสร้างนวัตกรรม องค์กร ฐานข้อมูล การวิจัยและพัฒนา ศูนย์วิชาการใน
การแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อม พร้อมทั้งสนับสนุนปัจจัยที่ส่งผลต่อตัวกำหนด
สุขภาพ การพัฒนาศักยภาพและขับเคลื่อนพลังชุมชน องค์กรในทุกระดับ 
อปท. และเครือข่ายในการบริหารจัดการสิ่งแวดล้อม 

วัตถุประสงค์ของโครงการฯ 

 

เพื่อให้องค์กรปกครองส่วนท้องถิ่น (อปท.) มีความสามารถทาง
เทคนิคในการวางแผน ติดตามและตรวจสอบมลพิษและปัญหา
สิ่งแวดล้อมอ่ืน ๆ  

 

เพื่อให้เครือข่ายอุตสาหกรรมเชิงนิเวศและชุมชนมีความสามารถ
เชิงรุกในการวางแผน ป้องกัน ลดความเสี่ยงและเฝ้าระวัง
ผลกระทบจากมลพิษและปัญหาสิ่งแวดล้อมร่วมกับอปท. 
ภาคเอกชน และเครือข่ายอื่น ๆ  

 

เพื่อให้ภาคเอกชนและธุรกิจชุมชนประยุกต์ใช้หลักการพัฒนา
สินค้าและผลิตภัณฑ์เชิงสร้างสรรค์ (Creative product) ที่มี
รายได้เชิงธุรกิจ เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม มีการบริหารจัดการ
ทรัพยากรการผลิตและการจัดการของเสียที่คุ้มค่า  และลด
พลังงานในการขับเคลื่อนนโยบายอุตสาหกรรมสีเขียวและ
เศรษฐกิจหมุนเวียนตามบริบทของท้องถิ่น 
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พื้นที่เป้าหมาย  
 

1 
เทศบาลเมืองบ้านโป่ง  

เทศบาลตำบลเบิกไพร  

และเทศบาลตำบลกรับใหญ่  

อำเภอบ้านโป่ง จังหวัดราชบุรี 
 

เทศบาลตำบลพะตง  

อำเภอหาดใหญ่ จังหวัดสงขลา 2 
 

หลักเกณฑ์ในการคัดเลือกพื้นที่เป้าหมาย โดยพิจารณาจากจังหวัดและ
พื้นที่ เป้าหมายของโครงการเมืองอุตสาหกรรมเชิงนิเวศของกระทรวง
อุตสาหกรรมและอยู่นอกเขตนิคม สวนอุตสาหกรรมซึ่งได้รับการสนับสนุน
อย่างเต็มที่จากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) และหน่วยงาน
ที่เกี่ยวข้อง พร้อมกับพิจารณาสถิติจังหวัดแรกที่ได้รับใบอนุญาตเปิดโรงงาน
มากที่สุดในเดือนมิถุนายน 2564 ในด้านพบว่า อันดับหนึ่งเป็นจังหวัดราชบุรี 
มีทุนรวม 32,741 ล้านบาท ตามด้วย ปทุมธานี 4,174.07 ล้านบาท , ระยอง 
1,692.98 ล้านบาท สระบุรี 1,649.46 และสงขลา 1,636.14 ล้านบาท  และ
ได้รับคำแนะนำเกี่ยวกับความพร้อมและความสนใจจากสมาคมสันนิบาตแห่ง
ประเทศไทย กองอุตสาหกรรมเชิงนิเวศ กรมโรงงานอุตสาหกรรม และสภา
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย และโครงการฯได้รับการยืนยันจากผู้บริหาร
และเจ้าหน้าที่ขององค์กรปกครองส่วนท้องถิ่นในอำเภอบ้านโป่ง จังหวัด
ราชบุรี เมื่อเดือน พฤษภาคม 2565 และเทศบาลตำบลพะตง จังหวัดสงขลา 
เมื่อเดือนธันวาคม 2564   
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แนวทางการพัฒนาขีดความสามารถทางเทคนิค
เบื้องต้นสำหรับองค์กรปกครองส่วนท้องถิ่น 
 

6. วิเคราะห์ผลแบบทดสอบความสามารถของผู้รับการฝึกอบรมกอ่นและหลัง 
และแบบประเมินความพึงพอใจ แล้วจัดท ารายงานสรุป

(พร้อมทั้งจัดท าใบประกาศนียบัตรส าหรับผู้ผ่านการอบรม)

5. จัดการฝึกอบรมการจัดการสิ่งแวดล้อม

4. ประสานงานกับวิทยากรจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
และวิทยากรของโครงการฯ เพื่อสรุปเป็นเอกสารส าหรับการฝึกอบรม 

3. ประสานงานกับอปท. และหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 
เพื่อคัดเลือกบุคลากรที่เกี่ยวข้องกับ
พ.ร.บ. โรงงาน (ฉบับที่ 2) พ.ศ.2562 

และกฎหมายที่เกี่ยวข้อง เข้ารับการฝึกอบรม

2. สรุปผลและเสนอแนะแนวทางการพัฒนาขีดความสามารถ
ในการลดมลพิษของโรงงานอุตสาหกรรมเป้าหมาย

1. ประชุมกับผู้ที่เกี่ยวข้อง
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1 
วิเคราะห์ความต้องการขององค์กร

ปกครองส่วนท้องถิ่น(อปท.)  
 

การประชุมสำรวจความต้องการในการเพิ่มขีดความสามารถทางเทคนิค
ของอปท. ที่เทศบาลตำบลพะตง ในวันที่ 17 ตุลาคม 2565 และเทศบาล
ตำบลเบิกไพร ในวันที่ 29 สิงหาคม 2565 ผลการหารือพบว่าองค์กรปกครอง
ส่วนท้องถิ่น(อปท.) ต้องการเพิ่มขีดความสามารถในหัวข้อต่าง ๆ ดังนี ้

1. ด้านเทคนิคการแกไ้ขมลพิษด้านสิง่แวดล้อม  
2. กฎหมายสิ่งแวดล้อม 
3. การเปลีย่นแปลงดา้นสิ่งแวดล้อม 
4. การวิเคราะหผ์ลตรวจวัดด้านสิ่งแวดล้อม 
5. คาร์บอนฟุตพริ้นท ์

  

  
รูปที่ 1 การประชุมกับทางเทศบาลตำบลพะตงเพื่อหารอืเกี่ยวกับเทคนิคที่ทางเทศบาล
ต้องเพิ่มขีดความสามารถ 
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2 

นำเสนอแนวทางการพัฒนา 
ขีดความสามารถในการลดมลพิษ 

ของโรงงานอุตสาหกรรม  
 

โครงการฯ ได้นำเสนอแนวทางการเพิ่มขีดความสามารถทางเทคนิคใน
การแก้ไขมลพิษด้านสิ่งแวดล้อมและด้านกฎหมายสิ่งแวดล้อม ตามบทบาท
ขององค์กรปกครองส่วนท้องถิ่น ใน 3 กิจกรรม ได้แก่ คลินิกลดมลพิษ การ
ยกระดับมาตรฐานอุตสาหกรรมสีเขียว และการลดมลพิษและบริหารจัดการ
สิ่งแวดล้อมตาม พ.ร.บ. โรงงาน (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2562 รายละเอียดตามรูป
ตัวอย่างการนำเสนอ 

 

ตัวอย่างการนำเสนอ 

เรื่อง การพัฒนาขีดความสามารถในการลดมลพิษ 
ของโรงงานอุตสาหกรรมในตำบลพะตง 
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3 

คัดเลือกบุคลากรที่เกี่ยวข้องกับ 
พ.ร.บ. โรงงาน (ฉบบัที่ 2) พ.ศ.2562  

และกฎหมายที่เกี่ยวข้อง  
เข้ารับการฝึกอบรม 

 

ประสานงานกับอปท. และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องในพื้นที่อำเภอบ้านโป่ง 
และอำเภอหาดใหญ่ เพื่อคัดเลือกบุคลากรที่เกี่ยวข้องกับพ.ร.บ. โรงงาน 
(ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2562 และกฎหมายที่เกี่ยวข้อง เข้ารับการฝึกอบรม ตาม
เป้าหมายของโครงการฯ ประกอบด้วย 

• พื้นที่อำเภอบ้านโป่ง 

โครงการฯ ร่วมกับสำนักงานอุตสาหกรรมจังหวัดราชบุรี และเทศบาล
ตำบลเบิกไพร ให้แก่ผู้บริหารและเจ้าหน้าที่ที่เกี่ยวข้องของ 5 อปท. ได้แก่ 
เทศบาลตำบลเบิกไพร เทศบาลเมืองบ้านโป่ง เทศบาลตำบลกรับใหญ่ 
เทศบาลเมืองท่าผา และเทศบาลตำบลบ้านฆ้อง ในวันที่ 27/1/2566 มี
ผู้เข้าร่วมอบรมทั้งหมด 23 คน จาก 5 อปท. 

• พื้นที่อำเภอหาดใหญ ่

โครงการฯ ร่วมกับสำนักงานอุตสาหกรรมจังหวัดสงขลา และเทศบาล
ตำบลพะตง ให้แก่ผู้บริหารและเจ้าหน้าที่ที่เกี่ยวข้องของ 5 อปท. ได้แก่ 
เทศบาลตำบลพะตง เทศบาลตำบลทุ่งลาน เทศบาลตำบลบ้านไร่ เทศบาล
เมืองคอหงส์ และเทศบาลเมืองควนลัง ในวันที่ 31/1/2566 มีผู้เข้าร่วมอบรม
ทั้งหมด 26 คน จาก 5 อปท.  
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4 จัดทำเอกสารสำหรับการฝึกอบรม 

 

ประสานงานกับวิทยากรจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ได้แก่ นาย 
ปิยะวัชร สุวรรณคำ วิศวกรชำนาญการกองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อม
โรงงาน กรมโรงงานอุตสาหกรรม และนายวรชัย นิมมานุทย์ วิศวกร
ปฏิบัติการ กองส่งเสริม เทคโนโลยีสิ่ งแวดล้อมโรงงาน กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม 

และวิทยากรของโครงการฯ ได้แก่ รศ.ดร. ทรงเกียรติ ภัทรปัทมาวงศ์ 
อาจารย์และนักวิชาการ และ นายพูลอินทร์ อิทธิจรุงวรกุล วิศวกรและ
ผู้เชี่ยวชาญด้านอุตสาหกรรมสีเขียว 

จากนั้นดำเนินการประสานงาน เพื่อจัดเตรียม เอกสารสำหรับการ
ฝึกอบรม รายละเอียดเนื้อหาสำหรับการฝึกอบรม ดูในหัวข้อ “แนวทางการ
ตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยของ อปท. ตามพ.ร.บ. 
โรงงาน (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2562 และกฎหมายอื่น ๆ ที่เกี่ยวข้อง” พร้อมทั้ง
แบบทดสอบก่อนและหลังฝึกอบรมในส่วนถัดไป 

 

5 จัดการฝึกอบรม 

 

จัดการฝึกอบรมการจัดการสิ่งแวดล้อม 2 ครั้ง เรื่อง แนวทางการตรวจ
ประเมินด้านสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยของ อปท. ตามพ.ร.บ. โรงงาน 
(ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2562 และกฎหมายอื่น ๆ เมื่อวันที่ 27 มกราคม 2566 มี
ผู้เข้าร่วมอบรมทั้งหมด 23 คน และ วันที่ 31 มกราคม 2566 มีผู้เข้าร่วม
อบรมทั้งหมด 26 คน  
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ตัวอย่างร่างกำหนดการสำหรับการจัดอบรม 

“แนวทางการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยของ อปท. 
ตาม พ.ร.บ. โรงงาน (ฉบับท่ี 2) พ.ศ. 2562 และ กฎหมายอื่น ๆ ที่เกี่ยวข้อง” 

08.30 – 09.00 ลงทะเบียนผู้เข้าร่วมฝึกอบรม 
09.00 – 09.15 รายงานความเป็นมาและความก้าวหน้าของโครงการฯ 
09.15 – 09.30 พิธีเปิดการฝึกอบรม 
09.30 – 10.45 การบรรยายและแบบฝึกหัด เรื่อง พ.ร.บ. โรงงาน (ฉบับท่ี 

2) พ.ศ. 2562 และ พ.ร.บ. ที่เกี่ยวข้อง สำหรับกำกับดูแล
โรงงานเบื้องต้น  
โดยวิทยากรจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

10.45 – 11.00  พักรับประทานอาหารว่าง 
11.00 – 12.00 การบรรยายและแบบฝึกหัด เรื่อง การประเมินและการ

ตรวจสอบขนาดและประเภทโรงงาน 
โดยวิทยากรจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

12.00 – 13.00 พักรับประทานอาหารกลางวัน 
13.00 – 14.15 การบรรยายเรื่อง แนวทางการวิเคราะห์และระบุปัญหา

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมและสุขภาพจากกิจกรรมของโรงงาน 
เป็นรายกรณีศึกษา 
โดย ผูเ้ชี่ยวชาญของโครงการ 

14.15 – 14.30  พักรับประทานอาหารว่าง 
14.30 – 15.45  ตัวอย่างแนวทางการแก้ไขปัญหาผลกระทบสิ่งแวดล้อม

และสุขภาพจากกิจกรรมของโรงงาน เป็นรายกรณีศึกษา  
โดย ผูเ้ชี่ยวชาญของโครงการ 

15.45 – 16.00 ประเมินผลการฝึกอบรมและปดิการฝึกอบรม  
โดย ผูเ้ชี่ยวชาญของโครงการ 

16.00 – 16.30 พิธีมอบประกาศนียบตัร 
* หมายเหตุ: กำหนดการสามารถปรับเปลี่ยนได้ตามความเหมาะสม 
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แบบทดสอบความรู้และความเข้าใจก่อนและหลังการ
ฝึกอบรม วิธีการวัดและรายงานผลการฝึกอบรม 

แบบทดสอบความสามารถของผู้รับการฝึกอบรมก่อนและหลัง 

ทางโครงการฯ ได้จัดทำแบบทดสอบความสามารถของผู้รบัการฝกึอบรม
ก่อนและหลัง และแบบประเมินความพึงพอใจ รายละเอียดดังนี้ 

• ตัวอย่างแบบทดสอบความสามารถของผู้รับการฝึกอบรมก่อนและหลัง 
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• ตัวอย่างแบบประเมินความพึงพอใจ 
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6 วิเคราะห์ผลและจัดทำรายงานสรุป 

 

หลังจากการฝึกอบรมแล้ว ดำเนินการวิเคราะห์ผลแบบทดสอบ
ความสามารถของผู้รับการฝึกอบรมทั้งก่อนและหลังการอบรม รวมทั้งแบบ
ประเมินความพึงพอใจ ที่ได้จากการจัดการอบรม แล้วจัดทำรายงานสรุป 
พร้อมกันนั้นจัดทำใบประกาศนียบัตรสำหรับผู้ที่ผ่านการฝึกอบรม 

วิธีการวัดและรายงานผลการฝึกอบรม  

วิธีการวัดผลการฝึกอบรมนั้นทางทีมกำหนดเกณฑ์การผ่านฝึกอบรมโดย
กำหนดให้ผู้เข้ารับการอบรมต้องทำแบบทดสอบได้ร้อยละ 70 ของจำนวนข้อ
หรือผู้ฝึกอบรมต้องทำแบบทดสอบได้ 8 ข้อขึ้นไป ถึงจะถือว่าผ่านการ
ฝึกอบรม ผลการฝึกอบรมเกี่ยวกับแนวทางการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม
และความปลอดภัยของ อปท. ตาม พ.ร.บ.โรงงาน (ฉบับที่2) พ.ศ. 2562 
และกฎหมายอื่นๆ ที่เกี่ยวข้องของแต่ละพื้นที่ พบว่า ผู้ที่เข้าร่วมฝึกอบรม
สามารถทำแบบทดสอบหลังเรียนผ่านเกณฑ์การฝึกอบรมร้อยละ 100  

 
รูปที่ 2 ตัวอย่างประกาศนียบัตร  
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รายงานผลการฝึกอบรมการจัดการสิ่งแวดลอ้ม  
 

จังหวัดราชบุรี 
โครงการฯ ร่วมกับสำนักงานอุตสาหกรรมจังหวัดราชบุรี และเทศบาล

ตำบลเบิกไพร ดำเนินการจัดการฝึกอบรมเกี่ยวกับแนวทางการตรวจประเมิน
ด้านสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยของ อปท.ตาม พ.ร.บ. โรงงาน (ฉบับท่ี 2) 
พ.ศ. 2562 และกฎหมายอื่นๆ ที่เกี่ยวข้อง ให้แก่ผู้บริหารและเจ้าหน้าที่ 
ที่เกี่ยวข้องของ 5 อปท. ได้แก่ เทศบาลตำบลเบิกไพร เทศบาลเมืองบ้านโป่ง 
เทศบาลตำบลกรับใหญ่ เทศบาลเมืองท่าผา และเทศบาลตำบลบ้านฆ้อง  

การจัดฝึกอบรมจัดขึ้นในวันศุกร์ที่ 27 มกราคม 2566 เวลา 08.30–
16.00 น. ณ. โรงแรมเวสเทิร์นแกรนด์ราชบุรี อ.เมืองราชบุรี จ.ราชบุรี 
ประธานเปิดการฝึกอบรม นายอานันท์ ฟักสังข์ อุตสาหกรรมจังหวัดราชบุรี มี
ผู้เข้าร่วมอบรมทั้งหมด 23 คน จาก 5 อปท. 

ผลการฝึกอบรม พบว่า มีผู้เข้ารับการฝึกอบรมประกอบด้วยผู้บริหาร
และเจ้าหน้าที่ผู้ปฏิบัติงานของ อปท. จำนวนทั้งสิ้น 23 ท่าน ภายหลังการ
ฝึกอบรม ผู้เข้ารับการฝึกอบรม มีความเข้าใจในแนวทางการตรวจประเมิน
ด้านสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยของ อปท. ตาม พ.ร.บ.โรงงาน (ฉบับท่ี 2) 
พ.ศ. 2562 และกฎหมายอื่นๆ ที่เกี่ยวข้องเพิ่มมากยิ่งขึ้นโดยพิจารณาจาก
คะแนนการทำแบบทดสอบก่อนและหลังการฝึกอบรมจากคะแนนรวมทั้งสิ้น 
12 คะแนน ผู้เข้ารับการฝึกอบรมได้คะแนนเฉลี่ยก่อนการฝึกอบรมเท่ากับ 
4.8 คะแนน (หรือเท่ากับร้อยละ 40 จากคะแนนทั้งหมด) และคะแนนเฉลี่ย
หลังการฝึกอบรมเท่ากับ 8.9 คะแนนหรือเท่ากับร้อยละ 74 แสดงให้เห็นว่า 
การฝึกอบรม ฯ ส่งผลให้ผู้รับการฝึกอบรมมีความเข้าใจเพิ่มมากยิ่งขึ้น 
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รูปที่ 3 ประชาสัมพันธ์การฝึกอบรมแนวทางการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม 
และความปลอดภัยของ อปท. ตามพ.ร.บ. โรงงาน 2562 ณ อ.เมือง จ.ราชบุรี 
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รูปที่ 4 ภาพการฝึกอบรมแนวทางการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย

ของ อปท. ตามพ.ร.บ. โรงงาน 2562 และกฎหมายอื่นๆ ที่เกีย่วขอ้ง  
ณ โรงแรมเวสเทิร์นแกรนด์ราชบุรี อ.เมืองราชบุรี จ.ราชบุรี วันที่ 27 มกราคม 2566 
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จังหวัดสงขลา 
โครงการฯ ร่วมกับสำนักงานอุตสาหกรรมจังหวัดสงขลา และเทศบาล

ตำบลพะตง ดำเนินการจัดการฝึกอบรมเกี่ยวกับแนวทางการตรวจประเมิน
ด้านสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยของ อปท. ตามพ.ร.บ. โรงงาน (ฉบับท่ี 2) 
พ.ศ. 2562 และกฎหมายอื่นๆ ที่เกี่ยวข้อง ให้แก่ผู้บริหารและเจ้าหน้าที่ 
ที่เกี่ยวข้องของ 5 อปท. ได้แก่ เทศบาลตำบลพะตง เทศบาลตำบลทุ่งลาน 
เทศบาลตำบลบ้านไร่ เทศบาลเมืองคอหงส์ และเทศบาลเมืองควนลัง 

การฝึกอบรมในวันที่ 31 มกราคม 2566 ณ โรงแรมหาดใหญ่พาราไดซ์ 
แอนด์ รีสอร์ท อ.หาดใหญ่ จ.สงขลา ช่วงเวลา 08.30 – 16.00 น. ประธาน
เปิดการอบรม นางจันทร์จิรา บางเสน อุตสาหกรรมจังหวัดสงขลา โดยมี
ผู้เข้าร่วมรับการฝึกอบรมจำนวนทั้งสิ้น 26 คน จาก 5 อปท. 

ผลการฝึกอบรบ พบว่า คะแนนหลังการฝึกอบรม ฯ มีค่าสูงกว่าคะแนน
ก่อนฝึกอบรมร้อยละ 27 แสดงให้เห็นว่า ผู้รับการฝึกอบรมมีความเข้าใจใน
แนวทางการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยของ อปท. 
ตามพ.ร.บ. โรงงาน (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2562 มากขึ้น จากคะแนนทั้งหมด 12 
คะแนนของแบบทดสอบก่อนและหลังการฝึกอบรม ผู้เข้ารับการฝึกอบรมได้
คะแนนเฉลี่ยก่อนการฝึกอบรมเท่ากับ 5.8 คะแนน (หรือเท่ากับร้อยละ 48 
จากคะแนนทั้งหมด) และคะแนนเฉลี่ยหลังการฝึกอบรมเท่ากับ 9.0 คะแนน
หรือเท่ากับร้อยละ 75 แสดงให้เห็นว่า การฝึกอบรม ฯ ส่งผลให้ผู้รับการ
ฝึกอบรมมีความเข้าใจเพิ่มขึ้น 
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รูปที่ 5 ประชาสัมพันธ์การฝึกอบรมแนวทางการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อม 

และความปลอดภัยของ อปท. ตาม พ.ร.บ. โรงงาน 2562 ณ  อ.หาดใหญ ่จ.สงขลา 
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รูปที่ 6 ภาพการฝึกอบรมแนวทางการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย

ของ อปท. ตามพ.ร.บ. โรงงาน 2562 และกฎหมายอื่นๆ ที่เกีย่วขอ้ง  
ณ โรงแรมหาดใหญ่พาราไดซ์ อ.หาดใหญ่ จ.สงขลา วันที ่31 มกราคม 2566 
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แนวทางการตรวจประเมินด้านสิ่งแวดลอ้ม  
และความปลอดภัยของ อปท.  
ตาม พ.ร.บ. โรงงาน (ฉบับที่ 2) พ.ศ. 2562  
และกฎหมายอื่น ๆ ที่เกี่ยวข้อง  
 

การประเมินและการตรวจสอบขนาดและประเภทโรงงาน 
การประเมินและการตรวจสอบขนาดและประเภทโรงงาน แบ่งออกเป็น 

4 แบบ ดังแสดงในรูป 

 
รูปที่ 7 การประเมินและการตรวจสอบขนาดและประเภทโรงงาน 

การตรวจทั่วไป 

2. การตรวจ
ร้องเรียน

3. การตรวจ
และการ
สอบสวน
อุบัติเหตุ

4. การตรวจ
ติดตามค าสั่ง
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การตรวจทั่วไป  
การตรวจทั่วไป คือ ตรวจตามเรื่องที่ต้องมีการแจ้ง หรืออนุญาตจาก

เจ้าหน้าท่ี เช่น  

1. ขอประกอบ หรือขยายกิจการโรงงาน 
2. การเปลี่ยนแปลงเครื่องจักรที่ไม่เข้าข่ายขยายการเพิ่มพื้นที่อาคาร

โรงงาน และการเพิ่มพ้ืนท่ีบริเวณโรงงาน 
3. การยกเลิก เพิ่ม หรือเปลี่ยนแปลง เง่ือนไขการประกอบกิจการ

โรงงาน 
4. ตรวจตามแผนประจำปีเพื่อกำกับดูแล การประกอบกิจการให้เป็นไป

ตาม พ.ร.บ. โรงงาน 
5. ตรวจติดตามผลคำสั่งปรับปรุงแก้ไขมาตรา 37 หรือ 39 
6. อื่น ๆ 

• กฎหมายโรงงานท่ีเกี่ยวข้อง 
o มาตรา 12 การเริ่มประกอบกิจการจำพวก 3 จะต้องได้รับ

อนุญาตจากผู้อนุญาตก่อน 
o ตรวจ เพื่ อป ระกอบ การอนุ ญ าต  เพื่ อ ให้ เป็ น ไป ต าม 

กฎกระทรวงฉบับท่ี 2 ออกตามความใน พ.ร.บ. โรงงาน 2535 
o มาตรา 13 การเริ่มประกอบกิจการจะต้องแจ้งให้เจ้าพนักงาน

ทราบไม่น้อยกว่า 15 วัน และวรรค 2 การทดลองเดิน
เครื่องจักร 

o มาตรา 18 การขอขยายโรงงาน 
o มาตรา 19 การเปลี่ยนแปลงเครื่องจักร การเพิ่มพื้นที่อาคาร

โรงงาน และการเพิ่มพ้ืนท่ีบริเวณโรงงาน 
o มาตรา 28 การแจ้งเลิกประกอบกิจการ 
o มาตรา 33 การหยุดดำเนินงาน 
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• มาตรา 35 การเข้าตรวจอาคารโรงงาน อาคาร หรือสถานท่ี เพื่อตรวจ
การกระทำใดๆ ที่อาจจะเป็นการฝา่ฝืนพระราชบัญญตัินี้เอกสารที่ใช้ใน
การตรวจ 

o รายงานตรวจสอบการแจ้งเริ่มประกอบกิจการตาม แบบตรวจ 
02 

o รายงานตาม แบบตรวจ 03 กรณีขยายโรงงาน 
o แบบตรวจ 04  กรณีตรวจอ่ืน ๆ 
o แบบตรวจ 01 
o แบบตรวจ 7 หน้า 
o อื่น ๆ   

• ขั้นตอนการดำเนินงาน 
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การตรวจร้องเรียน 
การตรวจร้องเรียนคือ เป็นการตรวจเมื่อมีเรื่องร้องเรียนเกี่ยวกับการ

ประกอบกิจการโรงงานจากประชาชน หรือองค์กรอื่น ๆ ผ่านทางช่อง
ทางการร้องเรียนของกระทรวงอุตสาหกรรม หรือหน่วยงานอ่ืน ๆ ที่เกี่ยวข้อง 

• กฎหมายโรงงานท่ีเกี่ยวข้อง 
o มาตรา 35  การเข้าตรวจอาคารโรงงาน อาคาร หรือสถานที่ เพื่อ

ตรวจการกระทำใด ๆ ที่อาจจะเป็นการฝ่าฝืนพระราชบัญญัตินี้ 
o มาตรา 37  การสั่งปรับปรุงแก้ไข 
o มาตรา 39  การสั่งหยุดประกอบกิจการในการในส่วนที่มีการ

ฝ่าฝืน และมีอันตรายอย่างร้ายแรง 
• เอกสารที่ใช้ในการตรวจ 

o บันทึกข้อเท็จจริง 
• ขั้นตอนการดำเนินงาน 

o รับเรื่องร้องเรียน 

▪ ได้รับเรื่องร้องเรยีนจากทางช่องทางต่าง ๆ 

o เตรียมข้อมูล 

▪ เตรียมเอกสาร และข้อมูลที่เกีย่วข้องกับโรงงาน 

o ประสานงาน 

▪ ประสาน สำนักงานอุตสาหกรรมจงัหวัด หรือ 
หน่วยงานท้องถิ่น รวมไปถึงเจ้าหน้าท่ีตำรวจ  
(หากจำเป็น) 

o เข้าตรวจโรงงาน 

▪ เข้าตรวจสอบโรงงาน (ไม่จำเป็นตอ้งแจ้งให้ทาง
โรงงานทราบก่อนเข้าตรวจ) 
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▪ กรณีโรงงานไม่ยินยอมให้เข้าตรวจ ให้ประสาน
เจ้าหน้าท่ีตำรวจเพื่อพานำเข้าตรวจ 

▪ ตรวจในบริเวณที่เกี่ยวข้องกับเรื่องร้องเรียน 
สอบถามข้อมูลต่าง ๆ จากคนงาน หรือพนักงานใน
โรงงาน พร้อมถ่ายรูปเพื่อเป็นหลักฐาน 

▪ เก็บตัวอย่าง น้ำ วัตถุดิบ ผลิตภัณฑ์ ฯ (ถ้าสามารถ
ทำได้) เพื่อนำไปวิเคราะห์ใช้เป็นข้อมูลประกอบ
รายงานการตรวจร้องเรียน 

o จัดทำรายงาน 

▪ บันทึกข้อเท็จจริงท่ีพบ พร้อมทั้งให้ผู้นำตรวจลง
ลายมือช่ือผู้นำตรวจ ทำรายงานการเข้าตรวจสอบ
แก่ผู้บังคับบัญชา และรายงานผู้รอ้งเรียน (ในกรณีที่
สามารถติดต่อได้) 

o สั่งปรับปรุงแก้ไข 

▪ ในกรณีตรวจพบการกระทบที่ฝ่าฝนืไม่ปฏิบตัิตาม 
พ.ร.บ. โรงงาน ให้สั่งปรับปรุงแก้ไข ตามมาตรา 37 
หรือ 39 แล้วแต่กรณ ี

▪ ตรวจตดิตามคำสั่งปรับปรุงแก้ไข 
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การตรวจและการสอบสวนอุบัติเหตุ 
การตรวจและการสอบสวนอุบัติเหตุเป็นการตรวจเมื่อมีการเกิดอุบัติเหตุ หรือ
โรงงานมีการแจ้งเรื่องอุบัติเหตุ หรือมีการแจ้งเรื่องอุบัติเหตุจากประชาชน 
หรือจากองค์กรอื่น ๆ ผ่านทางช่องทางการแจ้งอุบัติเหตุ เหตุฉุกเฉินของ
กระทรวงอุตสาหกรรม หรือหน่วยงานอ่ืน ๆ ที่เกี่ยวข้องเข้ามาตามมาตรา 34 

• กฎหมายโรงงานท่ีเกี่ยวข้อง 
o มาตรา 35  เจ้าหน้าท่ีเข้าตรวจโรงงานท่ีเกิดอุบัติเหตุ 
o สั่งปรับปรุงแก้ไขในกรณีตรวจพบว่ามีการฝ่าฝืน พ.ร.บ. 

โรงงาน เป็นเหตุในเกิดอันตรายต่อการปฏิบัติงาน โดยสั่ง 
o มาตรา 37  การสั่งปรับปรุงแก้ไข 
o มาตรา 39  การสั่งหยุดประกอบกิจการในการในส่วนที่มีการ

ฝ่าฝืน และมีอันตรายอย่างร้ายแรง 
• เอกสารที่ใช้ในการตรวจ 

o บันทึกข้อเท็จจริง 
• ขั้นตอน 

o การตรวจและการสอบสวนอุบัติเหตุ 

▪ เมื่อมีอุบัติเหตุเกดิขึ้น 

o เตรียมข้อมูล 

▪ เจ้าหน้าท่ีเตรียมข้อมูลเบื้องต้นสำหรับการตรวจ 
เช่น ข้อมูลโรงงานในระบบฐานข้อมูลของกรม
โรงงานอุตสาหกรรม 

▪ เจ้าหน้าท่ีเข้าตรวจโรงงานดังกล่าว 

o ประสานงาน 

▪ ประสานหน่วยงานที่เกี่ยวข้อง 
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o เข้าตรวจโรงงาน 

▪ ดำเนินการเก็บข้อมูลต่าง ๆ ไม่ว่าจะเป็น ภาพถ่าย
การสัมภาษณ์ รวมถึงการบันทึกข้อเท็จจริง พร้อม
ทั้งให้ผู้นำตรวจลงลายมือช่ือผู้นำตรวจ  

o สั่งปรับปรุงแก้ไข 

▪ ในกรณีตรวจพบการกระทบที่ฝ่าฝนืไม่ปฏิบตัิตาม 
พ.ร.บ. โรงงาน ให้สั่งปรับปรุงแก้ไข ตามมาตรา 37 
หรือ 39 แล้วแต่กรณ ี

o จัดทำรายงาน 

▪ จัดทำรายงานตรวจตามแตล่ะลักษณะการเข้าตรวจ 

▪ เสนอรายงานให้แก่ผู้บังคับบัญชา 

▪ ตรวจตดิตามคำสั่งปรับปรุงแก้ไข 
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การตรวจติดตามคำสั่ง 

• กฎหมายโรงงานท่ีเกี่ยวข้อง 
o มาตรา 37  พนักงานเจ้าหน้าที่ตรวจพบการกระทบที่ฝ่าฝืน 

พ.ร.บ. โรงงาน หรือมีการประกอบกิจการที่อาจจะก่อให้เกิด
อันตรายแก่บุคคล หรือทรัพย์สินในโรงงาน หรือบริเวณ
ใกล้เคียงได้ เจ้าหน้าท่ีสามารถระงับ หรือสั่งปรับปรุงแก้ไขการ
กระทำดังกล่าวในระยะเวลาที่เหมาะสมได้ 

o มาตรา 39  ผู้ประกอบกิจการจงใจไม่ปฏิบัติตามคำสั่งมาตรา 
37 ของเจ้าพนักงาน โดยไม่มีเหตุอันควร หรือการกระทำ
ดั งกล่ าวอ าจก่ อ ให้ เกิ ดผลกระทบ อย่ างร้ ายแรง ให้
ปลัดกระทรวง หรือผู้ที่ปลัดกระทรวงมอบหมาย มีอำนาจสั่ง
ให้หยุดประกอบกิจการทั้งหมด หรือบางส่วนทันที และ
ปรับปรุงแก้ไขในระยะที่กำหนดได้ 

• เอกสารที่ใช้ในการตรวจ 
o บันทึกข้อเท็จจริง 
o แบบตรวจ 04   

• ขั้นตอน 
o เมื่อได้มีการเข้าตรวจโรงงานแล้วพบว่าควรมีการสั่งปรับปรุง

แก้ไข 
o ทำการบันทึกข้อเท็จจริงเพื่อใช้ในการประกอบคำสั่งปรับปรุง

แก้ไข 
o จัดทำรายงานเสนอผู้บังคับบัญชา 
o ผู้มีอำนาจดำเนินการสั่งแก้ไขปรับปรุงโรงงานตามมาตรา 37 

หรือ 39 แล้วแต่กรณี 
o ตรวจตามการแก้ไขตามคำสั่ง และจัดทำรายงานการตรวจ 
o ให้ประกอบกิจการต่อได้ในกรณีที่ปรับปรุงแก้ไขตามคำสั่งแล้ว 

กรณีโดนสั่งให้ปรับปรุงตามมาตรา 37 และปลัดกระทรวงมี
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หนังสือสั่งให้ประกอบกิจการโรงงานต่อได้ ในกรณีโดนสั่งให้
ปรับปรุงตามมาตรา 39 

o กรณีไม่สามารถดำเนินการแก้ไขได้ ในกรณีสั่งมาตรา 37 ให้
สั่ งม าต ร า  3 9  ห ยุ ด ก ารป ระ ก อบ กิ จ ก าร ใน ส่ วน ที่  
ฝ่าฝืน หรือในกรณีสั่งมาตรา 39 ให้ปลัดกระทรวง หรือผู้ที่
ปลัดกระทรวงมอบหมาย สั่งปิดโรงงานทันที และเพิกถอน
ใบอนุญาต 
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แนวทางและข้อพึงปฏิบัตเิกี่ยวกับการตรวจโรงงาน 
ข้อพึงปฏิบัติเกี่ยวกับการตรวจโรงงาน 

1. ถ้าทางโรงงานไม่ให้เข้าสถานประกอบการ (โรงงาน) มีความผดิตาม
มาตรา 56 มีโทษจำคุกไมเ่กิน 1 เดือน หรือปรับไม่เกิน 20,000 
บาท หรือท้ังจำทั้งปรับ 

2. การวางตัวเป็นกลางของเจ้าหน้าท่ี (กรณีตรวจร้องเรยีน) 
3. การแต่งกายให้เหมาะกับสถานท่ี (สวมใส่อุปกรณ์ PPE) บุคลิกภาพ 

ความน่าเชื่อถือ องค์ความรู้ ของเจ้าหน้าท่ี  
4. การให้คำแนะนำและวิธีแก้ปัญหา แก่ผู้ประกอบการ 
5. ทักษะที่จำเป็น เช่น การคำนวณเบื้องต้น ความรู้พื้นฐานท่ีเกี่ยวข้อง 
6. ความปลอดภัยขณะตรวจ เช่น อุบัติภัยที่อาจเกดิขณะตรวจโรงงาน 

การปฏิบัตติามข้อกำหนดของสถานประกอบการ  
7. การศึกษากฎระเบียบต่างๆ และ Case study ใหม่ ๆ เพื่อสามารถ

นำมาใช้ได้ในอนาคต 
8. ยึดหลักของกฎหมายว่าด้วยโรงงาน (กฎกระทรวงฉบับท่ี 2) 
9. การพูดจา การให้ถ้อยคำ ให้ฟังมาก ๆ พูดน้อย ๆ การบันทึกเสียง 

หรือวิดีโอ 
10. เรื่องอื่น ๆ 

แนวทางเกี่ยวกับการตรวจโรงงาน 

• ตรวจสอบความแข็งแรงของอาคาร 
• ตรวจสอบความปลอดภัยระบบไฟฟ้า 
• ตรวจสอบความปลอดภัยหม้อไอน้ำ 
• ตรวจสอบความปลอดภัยเครื่องจกัร 
• ตรวจสอบระบบสาธารณูปโภค 
• ตรวจสอบระบบบำบัดน้ำเสีย 
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• ตรวจสอบระบบบำบัดอากาศ 
• ตรวจสอบอาคารจดัเก็บของเสยีหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว ท้ังที่เป็นของเสยี

อันตรายและไม่เป็นของเสยีอันตราย 
• ตรวจสอบอาคารจดัเก็บสารเคมีและวัตถุอันตรายที่ใช้ในโรงงาน 
• ตรวจสอบความครบถ้วนของอุปกรณ์ PPE 
• ตรวจสอบเอกสารต่าง ๆ 

- ใบอนุญาตต่าง ๆ 
- รายงานผลวิเคราะหฯ์ 
- รายงานประจำป ี
- แผนฉุกเฉินต่าง ๆ 
- เรื่องร้องเรียน เป็นต้น 
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การคำนวณเบื้องต้น ความรู้พื้นฐานที่เกี่ยวข้อง 
แรงม้า (Horsepower ย่อ: Hp)  

เป็นช่ือของหน่วยวัดกำลัง หรืออัตราการทำงานในเชิงฟิสิกส์ หลาย
หน่วย โดยกำหนดว่า 1 แรงม้า คือ อัตราของการทำงาน ได้ 550 ฟุต-ปอนด์
ต่อวินาที ตัวแปรเปลี่ยนหน่วยที่ใช้กันสามัญที่สุด โดยเฉพาะอย่างยิ่งกับ
กำลังไฟฟ้า คือ 1 แรงม้า = 746 วัตต์ หมายความว่า หากใช้ม้า 1 ตัวปั่นไฟ
ให้เครื่องกำเนิดไฟฟ้า เราจะได้กระแสไฟฟ้าออกมาต่อเนื่อง 746 วัตต์ น่ันเอง 

คำว่า "แรงม้า" ใช้ครั้งแรกในปลายคริสต์ศตวรรษที่  18 โดย 
เจมส์ วัตต์ วิศวกรชาวสก็อต ผู้มีช่ือเสียงเป็นผู้พัฒนาเครื่องจักรไอน้ำให้มี
ประสิทธิภาพ จนกลายเป็นพลังขับเคลื่อน
การปฏิวัติอุตสาหกรรม เพื่อเปรียบเทียบ
ปริมาณออกของเครื่องจักรไอน้ำกับกำลัง
ของม้างาน ภายหลัง หน่วยแรงม้าได้ขยาย
ไปครอบคลุมถึงปริมาณออกของกำลังของ
เครื่องจักรลูกสูบประเภทอื่นด้วย รวมทั้ง
กังหัน มอเตอร์ไฟฟ้า และเครื่องจักรอื่น 
นิยามของหน่วยแตกต่างกันไปตามภูมิภาค
ปัจจุบันประเทศส่วนใหญ่ใช้หน่วย วัตต์ 
ซึ่งเป็นหน่วยเอสไอ 

งาน (W) (จูล) = แรง (F) คูณด้วย ระยะทาง (S) และ 

พลังงาน (P) คือ งาน (W) ต่อหน่วยเวลา (วินาที) มีชื่อว่าเรียกว่า วัตต์ 
(Watt) หรือ 

1 วัตต์ = 1 จูลต่อวินาที หรือ เท่ากับ งาน (W) คูณด้วย ความเร็ว (V) เมตร
ต่อวินาที (P = W x V) 
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ประเภทเครื่องจักรที่ใช้ไฟฟ้า 
- หากทราบค่าต้นกำลังเป็นวัตต์ หรือกิโลวัตต์ (มอเตอร์) สามารถหา

ค่าแรงม้าได้จากสูตร 

แรงม้าเปรยีบเทียบ = กิโลวัตต์ของเครื่องจักร / 0.746 

- หากทราบค่าต้นกำลังเป็น kVA หรือไม่ทราบก็ให้วัดแรงดันไฟฟ้า และ
ค่ากระแสไฟฟ้าสูงสุดที่สามารถใช้งาน แล้วนำค่าที่วัดได้มาคำนวณหา
แรงม้าเปรียบเทียบ ดังนี้ 

▪ ไฟฟ้ากระแสตรง (คิดที่ประสิทธิภาพ 100 %) 

  แรงม้าเปรียบเทียบ = (kVA) / 0.746 

    หรือ = (VA) / 746 

- หากทราบค่าต้นกำลังเป็น kVA ถ้าไม่ทราบต้องวัดแรงดันไฟฟ้า และค่า
กระแสไฟฟ้าสูงสุดที่สามารถใช้งาน แล้วนำค่าที่วัดได้มาคำนวณหา
แรงม้าเปรียบเทียบ ดังนี้ 

▪ ไฟฟ้ากระแสสลับ (คิดที่ประสิทธิภาพ 80 %) 

  แรงม้าเปรยีบเทียบ = (KVA x 0.8) / 0.746 

    หรือ = (VA x 0.8) / 746 

 เมื่อ (V = 220 Volt ไฟฟ้าระบบ Single Phase) และ 

  แรงม้าเปรยีบเทียบ = (VA x 1.73 x 0.8 x 1.73) / 746 

 เมื่อ (V = 380 Volt ไฟฟ้าระบบ 3 phase) 

- เครื่องใช้ไฟฟ้าที่เกี่ยวกับความร้อน เช่น Heater หรือ เครื่องชุบโลหะ 
หรือสิ่งที่คล้ายกันให้ประเมินค่าแรงม้าเปรียบเทียบเหมือนปกติ แต่ให้
คิดที่ประสิทธิภาพเพียง 60 % ของกำลังไฟฟ้า (Input) 
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ประเภทมอเตอร์ไฟฟ้า 
- กรณีเป็นมอเตอร์ไฟฟ้าใหม่ ซึ่งมี Nameplate และ Catalogue ที่ผลิต

ได้ตามมาตรฐานหนึ่งมาตรฐานใดที่กระทรวงอุตสาหกรรมยอมรับ ถ้า
การตรวจสอบของมอเตอร์ไฟฟ้ากับ Nameplate และ Catalogue 
เป็นการถูกต้องตรงกัน ให้ถือเอาค่าแรงม้านั้น 

- กรณีเป็นมอเตอร์ไฟฟ้าเก่า ไม่มี Nameplate และ Catalogue หรือมี 
Nameplate Catalogue แต่ผลิตได้ไม่เป็นไปตามมาตรฐานที่กระทรวง
อุตสาหกรรมยอมรับ ให้ดำเนินการตรวจสอบ ดังนี้ 
o วัด Frame Size ของมอเตอร์ แล้วเอาค่า Frame Size ที่วัดได้ไป

คำนวณแรงม้า 
o วัด  No Load Current, Voltage ที่ ใช้กับมอเตอร์  RPM Pole 

จากนั้น นำค่าต่าง ๆ ท่ีได้ไปคำนวณแรงม้า 
o วัดพื้นที่หน้าตัดของขั้ว แม่เหล็ก, วัดเส้นผ่าศูนย์กลางของ Rotor 

RPM Pole ในกรณีที่เจ้าหน้าที่สามารถตรวจสอบตามข้อ 6.2.2 
และ 6.2.3 ได้ดำเนินการและเก็บข้อมูลไว้เป็นสถิติ 

ประเภทต้นกำลังไฟฟ้า 
กรณีเป็นโรงงานผลิตไฟฟ้า 

- โรงไฟฟ้าพลังงานชีวมวล กำลังแรงม้าเครื่องจักรที่อนุญาต ให้คิดทั้ง
กำลังแรงม้าของหม้อน้ำ และเครื่องกำเนิดไฟฟ้า (Generator) รวมกับ
กำลังแรงม้าของเครื่องจักรอื่นที่ใช้ในกระบวนการผลิต และสำหรับการ
คำนวณกำลังการผลิตพลังงานไฟฟ้าสูงสุด ให้คิดจากเครื่องกำเนิดไฟฟ้า
เท่านั้น โดยดูจาก Catalogue ของรุ่นเครื่องกำเนิดไฟฟ้าที่เลือกใช้ 

- โรงไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์ กำลังแรงม้าเครื่องจักรที่อนุญาต ให้คิดทั้ง
กำลังแรงม้าของแผงเซลล์แสงอาทิตย์ และเครื่องแปลงกระแสไฟฟ้า 
(Inverter) และสำหรับการคำนวณกำลังการผลิตกระแสไฟฟ้าสูงสุด ให้
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คิดจากกำลังของแผงเซลล์แสงอาทิตย์เท่านั้น โดยดูจาก Catalogue 
ของรุ่นแผงเซลล์แสงอาทิตย์ที่เลือกใช้                   ฟฟ   

- โรงไฟฟ้าพลังงานชีวมวล กำลังแรงม้าเครื่องจักรที่อนุญาตให้คิดทั้ง 
กำลังแรงม้าจากเครื่องยนต์ก๊าซ (Gas Engine) และเครื่องกำเนิดไฟฟ้า 
รวมกับกำลังแรงม้าของเครื่องจักรอื่นที่ใช้ในกระบวนการผลิต และ
สำหรับการคำนวณ กำลังการผลิตพลังงานไฟฟ้าสูงสุด ให้คิดจากเครื่อง
กำเนิดไฟฟ้าเท่านั้น โดยดูจาก Catalogue ของรุ่นเครื่องกำเนิดไฟฟ้าที่
เลือกใช้ 

การคิดกำลังเครื่องจักรรวมของโรงงานประกอบกิจการผลิตพลังงานไฟฟ้า  
จะไมค่ิดรวมเครื่องจักรของหม้อแปลงไฟฟ้า (Transformer) 

กรณีเป็นโรงงานอ่ืน ๆ 

- โรงสีข้าว และโรงเลื่อยไม้ขนาดใหญ่ใช้หม้อไอน้ำ ในการอื่นด้วย เช่น  
อบไม้หรือน่ึงข้าว ให้คิดแรงม้าที่หม้อไอน้ำ แต่เพียงอย่างเดียว 

  

ประเภทเครื่องยนต์ดีเซล 
- กรณีเป็นเครื่องยนต์ดีเซลใหม่ Nameplate และ Catalogue ที่ผลิตได้

ตามมาตรฐานหนึ่งมาตรฐานใดที่กระทรวงอุตสาหกรรมยอมรับ ถ้าการ
ตรวจสอบของเครื่องยนต์ดีเซลกับ Nameplate และ Catalogue เป็น
การถูกต้องตรงกันให้ถือเอาค่าแรงม้านั้น 
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ประเภทหม้อไอน้ำ 
- แรงม้าหม้อไอน้ำ (Boiler Horse Power) คิดที่ 50 % ของ Boiler Rating 

 1 BHp = 13.2 / 2 = 6.6  

แรงม้าเปรียบเทียบ = 6.6 X BHp 

- หากระบุเป็นน้ำหนัก ต่อ ช่ัวโมง เช่น Q ปอนด์ต่อช่ัวโมง (STEAM RATE) 

แรงม้าเปรียบเทียบ = Q X 6.6 / 34.5   

หมายเหตุ ถ้าระบุเป็น Short ton จะมีค่าเท่ากับ 2,000 ปอนด์/ชั่วโมง ถ้าระบุเป็น  
Long ton จะมีค่าเท่ากับ 2,240 ปอนด์/ชั่วโมง ถ้าระบุเป็น Metric ton จะมีค่าเท่ากับ 
2,205 ปอนด์/ชั่วโมง 

- หากระบุเป็นค่าความสามารถในการส่งถ่ายความร้อน เมกกะ บีทียูต่อ
ช่ัวโมง (MBH) 

แรงม้าเปรยีบเทียบ = ((MBH X 1,000,000 X 6.6)) / (33475.35) 

- หากระบุเป็นพื้นที่ผิวเรียบรับความร้อน (Heating Surface) เป็นตารางฟุต 

แรงม้าเปรยีบเทียบ = พื้นที่ผิวความร้อน (ตารางฟุต) X 6.6 / ค่าคงที ่

 

 

 

*พื้นที่ผิวรับความร้อนให้คิด
ทั้งหมดของหม้อไอน้ำ เช่น 
ผนังเตา ท่อไฟใหญ่ ท่อไฟเล็ก 
ท่อน้ำ มีหน่วยเป็นตารางฟุต 
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ประเภทเชื้อเพลิงท่ีใช้ในโรงงาน 
- หากระบุเป็น GAS    

 แรงม้าเปรียบเทียบ = ((Kg/hr) X (2.2 lb/kg) X (22000 Btu/lb) X 
0.2) / (2545Btu/hr) 

- หากระบุเป็นน้ำมันดีเซล (โซล่า)  
 แรงม้าเปรียบเทียบ = ((L/hr X 0.8 kg/l) X (9000 Kcal/lb) X 0.2) / 
(641.0 Kcal/hr) 

- หากระบุเป็นน้ำมันเตา   
 แรงม้าเปรียบเทียบ = ((L/hr X 2.2 lb/l) X ( 0.84 (ถ.พ.)) X (19900 
Btu/lb) X 0.2) / (2545Btu/hr) 

- หากระบุเป็นน้ำมันเบนซิน   
 แรงม้าเปรียบเทียบ = ((L/hr X 2.2 lb/l) X (0.9 (ถ.พ.)) X (19200 
Btu/lb) X 0.2) / (2545 Btu/hr)  

ประเภทเตาที่ไม่ใช้ไฟฟ้า (ใช้ความร้อนจากเชื้อเพลิงต่าง ๆ) 
- หากระบุเป็นเตาอบทั่วไป  1 ลูกบาศก์เมตร = 2 Hp  

เช่น เตาอบขนม หรือเตาอบอ่ืน ๆ ในลักษณะเดียวกัน ไม่ว่าเชื้อเพลงิใด
ก็ตาม โดยวัดจากปริมาตรรอบนอกของเตาอบ 

- หากระบุเป็นเตาบม่ใบชา   1 ลูกบาศก์เมตร = 0.15 Hp  
ประเมินแรงม้าเปรียบเทียบจากปริมาตรรอบนอกของห้องบ่มใบชา 

- หากระบุเป็นเตาบม่ใบยาสบู  1 ลูกบาศก์เมตร = 0.05 Hp  
ประเมินแรงม้าเปรียบเทียบจากปริมาตรรอบนอกของห้องบ่มใบยาสูบ 

- หากระบุเป็นเตาไฟฟ้า  Nameplate or Catalogue  
ประเมินแรงม้าที่ Out Put ของเตาไฟฟ้าเป็นแรงม้าต้นกำลัง 

- หากระบุเป็นเตาอบไม้   1 ลูกบาศก์เมตร = 0.12 Hp  
กรณีใช้หม้อไอน้ำสำหรับใช้เตาอบไม้อย่างเดยีว ให้ประเมินแรงม้า
เฉพาะเตาอบไม้ โดยประเมินจากปริมาตรรอบนอกของเตาอบ 
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- หากระบุเป็นเตาอบไม้    1 ลูกบาศก์เมตร = 0.12 Hp 
กรณีใช้เชื้อเพลิงอย่างอื่น เช่น ลมร้อนจากเครื่องผลิตลมร้อน หรือความ
ร้อนจากการเผาถ่าน ฟืน แกลบ หรือขี้เลื่อย เป็นต้น ให้ประเมินแรงม้า 
โดยประเมินจากปรมิาตรรอบนอกของเตา 

- หากระบุเป็นเตาอบไม้    ประเมินจากแรงม้าหม้อไอน้ำ  
กรณีที่นำไอน้ำไปใช้กับเครื่องจักรอย่างอื่น หรือใช้งานอย่างอื่นด้วย
นอกเหนือจากเตาอบไม้ ให้ประเมินแรงม้าจากหม้อไอน้ำ แต่เพียงอย่างเดียว 

- หากระบุเป็นเตาเผาอิฐถาวร  1 ลูกบาศก์เมตร = 0.25 Hp  
เป็นเตาเผาที่มลีักษณะปิดทึบ ประเมินแรงมา้เปรยีบเทียบจากปริมาตร
รอบนอกของเตา หรือเตาอื่น ๆ ในลักษณะเดียวกัน เช่น เตาเผาโอง่ 

- หากระบุเป็นเตาเผาอิฐช่ัวคราว   1 ลูกบาศก์เมตร = 0.1 Hp  
เป็นการนำอิฐดินมาก่อเป็นเตาเผาประเมินแรงม้าเปรียบเทียบจาก
ปริมาตรรอบนอกของเตา 
o หากระบุเป็นเตาอั้งโล่ (ดินเผา) ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางโดยเฉลี่ย

ของเตาไม่เกิน 40 เซนตเิมตร 
ให้ประเมินแรงม้าเปรียบเทยีบเตาละ 0.25 แรงม้า 

o หากระบุเป็นเตาอั้งโล่ (ดินเผา) ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางโดยเฉลี่ย
ของเตามากกว่า 40 เซนติเมตร 
ให้ประเมินแรงม้าเปรียบเทยีบเตาละ 0.5 แรงม้า 

o หากระบุเป็นเตาอั้งโล่ (ดินเผา) ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางโดยเฉลี่ย
ของเตามากกว่า 100 เซนติเมตร 
ให้ประเมินแรงม้าเปรียบเทยีบเตาละ 2 แรงม้า 

- หากระบุเป็นเตาหลอมโลหะ  
(นอกจากเตาไฟฟ้าที่ทราบค่ากิโลวัตต์อยู่แล้ว)  
หลักการประเมินจะต้องทราบรายละเอียด ดังต่อไปนี ้
o ชนิดของโลหะที่ใช้หลอม 
o น้ำหนักโลหะที่ใช้หลอมเต็มที่ในแต่ละครั้ง (กิโลกรมั)
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o เวลาที่ใช้หลอมในแตล่ะครั้ง (ช่ัวโมง) 
แรงม้า = (น้ำหนักโลหะที่ใช้หลอมแต่ละครั้ง X ค่าคงท่ี) / (เวลาท่ีใช้หลอม) 
 
 
 
 
*ค่าคงที่คิดจากชนิดของโลหะที่ใช้
หลอม โดยให้คิดว่าโลหะแต่ละ
ชนิดต้องการความร้อน 
**ชั่วโมงละเท่าใด ต่อน้ำหนัก 1 
กิโลกรัม ในการหลอมตัว ซ่ึงคิด
เป็นค่าคงที่ดังตาราง 

 
 

- นอกจากนี้ยังมีการประเมินแรงม้าเครื่องจักรในประเภทอื่น ๆ อาทิ เช่น 
เครื่องยนต์สันดาปภายใน เครื่องจักรไอน้ำ ห้องเย็น โรงงานผลิตน้ำแข็ง 
เครื่องชาร์จแบตเตอรี่ เครื่องเชื่อมแก๊ส โรงงานอบข้าวเปลือก เป็นต้น 
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ทฤษฎีและหลักการเบื้องต้น 
การแก้ไขปัญหาผลกระทบสิ่งแวดล้อมและสุขภาพ 
จากกิจกรรมของโรงงาน  
ตัวอย่างรายกรณีศึกษา  
 
แนวทางการเลือกใช้เครื่องมือที่ใช้ในการแก้ไขปัญหาสิ่งแวดล้อม 

มลพิษที่เกิดจากอากาศ 

แนวทางการเลือกใช้เครื่องมือในการแก้ปัญหามลพิษทางอากาศนั้น 
จำเป็นต้องทราบประเภทของมลพิษที่ต้องบำบัดเพื่อดำเนินการเลือก
เครื่องมือท่ีใช้สำหรับการบำบัด และต้องดำเนินการตรวจสอบความเหมาะสม
ระหว่างระบบบำบัดและโรงงานด้วยเพื่อให้ไม่เกิดปัญหาขึ้นในอนาคตเมื่อ 
ทำการติดตั้งระบบไปแล้ว หลังจากการติดตั้งระบบต้องดำเนินการตรวจสอบ
ประสิทธิภาพที่เกิดขึ้น ก่อน-หลัง เพื่อตรวจสอบการทำงานของระบบต่อไป 

 
รูปที่ 8 แนวทางการเลือกใช้เครื่องมือในการแก้ปญัหามลพษิทางอากาศ 
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รูปที่ 9 ตัวอย่างการเลือกใช้ระบบบำบัดอากาศ  

ประเภท Cyclone และ Beg filter 

 
รูปที่ 10 ตัวอย่างการเลือกใช้ระบบบำบดัอากาศ  

ประเภท wet scrubber และ Activated Carbon
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ตัวอย่างการเลือกใช้ระบบบำบัดน้ำเสีย 

- Bag filter คือระบบที่ใช้ถุงกรองในการดักจับฝุ่น และยังมีระบบทำ
ความสะอาดถุงกรองอัตโนมัติ ทำให้ไม่ต้องเสียเวลาทำความสะอาด 
ถุงกรองบ่อยๆ เหมาะสำหรับโรงงานท่ีต้องการกำจดัฝุน่ละอองขนาดเลก็
ที่มีอนุภาคขนาดเล็กสุดได้ถึง 0.1 ไมครอน เช่น ฝุ่นซีเมนต์ ฝุ่นจากโรง
แป้งมัน ฝุ่นละอองจากการผสมหรือวัตถุดิบที่ต้องการ ประสิทธิภาพใน
การเก็บสูง 

- Cyclone คือ เครื่องมือคัดแยกอนุภาคของแข็ง (ละอองฝุ่น) ออกจาก
ของไหล (ของเหลว หรือ ก๊าซ) โดยอาศัยแรงเหวี่ยงหนีศูนย์กลาง 
(Rhodes, 2008) ดังแสดงใน ที่ตำแหน่งทางเข้าของไซโคลน อนุภาค
ของแข็งที่ผสมกับของไหลจะถูกป้อนเข้ามา โดยอนุภาคของแข็งจะ
เคลื่อนที่ไปตามผนังของไซโคลนที่เป็นรูปทรงกระบอก ทำให้เกิดไหล
แบบหมุนวน และ ก่อตัวเป็นกระแสหมุนวน (vortex) ขณะที่อนุภาค
ของแข็งถูกเหวี่ยงอยู่ ในกระแสหมุนวนจะเกิดแรงในแนวสัมผัส 
(tangential force) ที่จะผลักให้อนุภาคของแข็งเคลื่อนตัวออกจาก
ศูนย์กลางกระแสวนออกสู่ผนังไซโคลน ด้านล่างของไซโคลนที่ลักษณะ
เป็นทรงกรวยที่ปลายทางออกมีลักษณะบีบเข้า ทำให้กระแสวนมีการ
เปลี่ยนทิศทางการไหลสวนทางย้อนกลับขึ้นด้านบน ด้วยความต่างของ
ความหนาแน่นของของไหลและอนุภาคของแข็ง จึงทำให้อนุภาค
ของแข็งถูกผลักลงสู่ทางออกทางด้านล่าง และของไหลที่ปราศจาก
อนุภาคของแข็งจึงไหลออกท่ีทางออกด้านบนของไซโคลน 

- Wet scrubber คือ เป็นอุปกรณ์ที่ใช้สำหรับบำบัดก๊าซเสีย มลพิษ ไอ
กรด ไอสารเคมี ที่เกิดจากกระบวนการผลิต โดยอาศัยหลักการทำงาน
แบบสัมผัสกันระหว่างอากาศเสียกับของเหลว ซึ่ งก็คือน้ำ (หรือ
สารละลายเคมี) เริ่มจากอากาศเสียจะถูกดูดเข้าสครับเบอร์ แล้วผ่านชั้น
ตัวกลาง (Packing Media) ซึ่งมีเดียนี้ จะทำหน้าที่เพิ่มพื้นผิวสัมผัส
ระหว่างอากาศเสียกับน้ำ ด้วยการฉีดพ่นละอองน้ำเพื่อดักจับฝุ่นละออง
หรือสารปนเปื้อนที่มากับอากาศ ซึ่งมวลสารต่างๆ นี้ จะถูกดักจับด้วยน้ำ 
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ทำให้ไม่สามารถหลุดออกไปสู่ภายนอกได้ ส่วนอากาศที่ผ่านการบำบัด
ภายในอุปกรณ์สครับเบอร์ไปแล้ว จะถูกพัดลมไฟเบอร์กลาส (FRP 
Blower) ดูดเพื่อปล่อยอากาศที่ดีออกทางปล่องอากาศ (FRP Stack) 
ต่อไป 

- Activated Carbon คือ ระบบบำบัดด้วยถ่านกัมมันต์ เป็นการใช้
หลักการดูดซับ (Adsorbtion) ของ Activated Carbon ในการแยก
ก๊าซเสียหรือไอระเหยสารอินทรีย์ที่ปนเปื้อนออกจากอากาศ โดยมี
กระบวนการที่โมเลกุลของก๊าซเสียหรือสารอินทรีย์ที่ก่อให้เกิดกลิ่น จะ
ถูกแยกออกจากอากาศโดยการดูดซับไว้ท่ีผวิของ Activated Carbon ที่
มีผิวเป็นรูพรุน ซึ่งเป็นคุณสมบัติสำคัญในการดูดซับสารเคมีได้เป็นอย่าง
ดี ซึ่งโดยทั่วไปตัวดูดซับ Activated Carbon หรือ ถ่านกัมมันต์นี้ จะดูด
ซับไอระเหยของสารที่มีน้ำหนักโมเลกุลมากกว่า 45 ได้ดี 
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มลพิษที่เกิดจากน้ำเสีย 

แนวทางการเลือกใช้เครื่องมือในการแก้ปัญหามลพิษจากน้ำเสียนั้น ต้อง
ทำการตรวจสอบปัญหาด้วยการตรวจวัดค่าพารามิเตอร์ทางวิทยาศาสตร ์เช่น 
ค่าความเป็นกรด-ด่าง ค่าสี ค่าความสกปรกในรูปบีโอดี ซีโอดี เป็นต้น เพื่อ
ดำเนินการเลือกเครื่องมือที่ ใช้สำหรับการบำบัด และต้องดำเนินการ
ตรวจสอบความเหมาะสมระหว่างระบบบำบัดและโรงงานด้วยเพื่อให้ไม่เกิด
ปัญหาขึ้นในอนาคตเมื่อทำการติดตั้งระบบไปแล้ว หลังจากการติดตั้งระบบ
ต้องดำเนินการตรวจสอบประสิทธิภาพที่เกิดขึ้น ก่อน-หลัง เพื่อตรวจสอบ
การทำงานของระบบต่อไป 

 
รูปที่ 11 แนวทางการเลือกใช้เครื่องมือในการแก้ปัญหามลพิษที่เกิดจากน้ำเสีย 
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ตัวอย่างการเลือกใช้ระบบบำบัดน้ำเสีย 

 
รูปที่ 12 ตัวอย่างแนวทางการเลือกใช้ระบบบำบัดนำ้เสีย 

 
เป้าหมาย: เน้นดำเนินงานตามประเภทของน้ำเสียที่เกิดข้ึนภายในสถานประกอบการ 
การออกแบบ: จำเป็นต้องใช้การประสานกันของกระบวนการบำบัดในหลายระบบ 
คำแนะนำ: ส่วนมากมักจะใช้ระบบบำบัดแบบเติมอากาศภายในสถานประกอบการที่มีค่า BOD ไม่สูงมาก 

(หากค่า BOD สูงมักใช้ระบบแบบไร้อากาศ) 

รูปที่ 13 ตัวอย่างการเลือกใช้ระบบบำบดัน้ำเสีย  
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มลพิษที่เกิดจากขยะ 

แนวทางการเลือกใช้เครื่องมือในการแก้ปัญหามลพิษจากขยะนั้น ต้อง
ทำการตรวจสอบชนิดและประเภทของขยะที่เกิดขึ้น รวมถึงแหล่งที่มาของ
ขยะ เพื่อดำเนินการเลือกเครื่องมือที่ใช้สำหรับการกำจัด และต้องดำเนินการ
ตรวจสอบความเหมาะสมระหว่างวิธีกำจัดและพื้นที่  รวมถึงตรวจสอบ
ขั้นตอนการขนส่งขยะไปยังผู้กำจัด เพื่อป้องกันการเกิดปัญหาในอนาคต 

 
รูปที่ 14 แนวทางการเลือกใช้เครื่องมือในการแก้ปญัหาที่ขยะ 

วิธีการจัดการของเสีย 

- การฝังกลบ  
- การเผา 
- อื่นๆ เช่น ทำปุ๋ย สารปรับปรุงดิน วัสดุก่อสร้าง 
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ตัวอย่างการเลือกวิธีการกำจัดขยะ 

 
รูปที่ 15 ประเภทของขยะและตวัแปรตา่ง ๆ 

 
รูปที่ 16 วิธกีารจัดการของเสีย 
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ตัวอย่าง : แนวทางการแก้ไขปัญหาผลกระทบสิ่งแวดล้อมและ
สุขภาพจากกิจกรรมของโรงงานรายกรณีศึกษา  
ปัญหาที่เกิดจาก กระบวนการ ต้มทอด คั่วนึ่ง ของโรงงานอาหาร ขนาด
เล็ก 

โรงงาน A มีปัญหาเกี่ยวกับอากาศเสียที่เกิดการกระบวนการต้มทอด คั่ว
นึ่ง ซึ่งเป็นกระบวนการผลิตหลักของทางโรงงานโดยพนักงานต้องทำงานใน
พื้นที่อย่างน้อยวันละ 8 ช่ัวโมง ตัวอย่างดังรูปด้านล่าง  

 
ขั้นตอนการแก้ปัญหามลพิษทางอากาศ เริ่มจากการตรวจสอบประเภท

ของมลพิษ พบว่า เป็นไอระเหยน้ำมันที่เกิดขึ้นจากการทำอาหาร ดำเนินการ
เลือกเครื่องมือท่ีใช้สำหรับการบำบัดจากประเภทของมลพิษจึงทำการเลือกใช้
ถ่านกัมมันต์ โดยทำการออกแบบแนวทางการแก้ปัญหาและการตรวจสอบ
ประสิทธิภาพดังนี้ 
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หลังจากออกแบบแนวทางการแก้ปัญหาแล้ว ต้องดำเนินการออกแบบ
ระบบบำบัดอากาศ ตามหลักวิศวกรรม และดำเนินการตรวจสอบผลที่ได้รับ 
โดยการการตรวจสอบกลิ่น และไอท่ีเกิดขึ้น 

 
 

ปัญหาที่เกิดจาก ปริมาณน้ำเสียที่มีส่วนประกอบของไขมันสูงเกินค่า
มาตรฐาน 

โรงงาน B มีปัญหาเกี่ยวกับ ปริมาณน้ำเสียที่มีส่วนประกอบของไขมันสูง
เกินค่ามาตรฐาน ไม่สามารถระบายน้ำออกจากโรงงานได้ หากไม่ผ่านการ
บำบัด โดยมีค่าตรวจวัดแต่ละพารามิเตอร์ ดังนี้  
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ขั้นตอนการแก้ปัญหามลพิษน้ำเสีย เริ่มจากการตรวจสอบค่าตรวจวัด 
พบว่า เป็นค่าปริมาณค่าน้ำมันและไขมันในน้ำท้ิงเกินค่ามาตรฐานที่กฎหมาย
กำหนดจึงดำเนินการเลือกเครื่องมือที่ใช้สำหรับการบำบัด ทำการเลือกใช้
กระบวนการบำบัดแบบกายภาพ (บ่อดักไขมัน )โดยทำการออกแบบ 
แนวทางการแก้ปัญหาและการตรวจสอบประสิทธิภาพดังนี้ 

 
 

หลังจากออกแบบแนวทางการแก้ปัญหาแล้ว ต้องดำเนินการออกแบบ
ระบบบำบัดน้ำเสีย ตามหลักวิศวกรรม และดำเนินการตรวจสอบผลที่ได้รับ 
โดยการตรวจสอบตรวจวัดค่าปริมาณ ต่างๆหลักออกจากระบบ  
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ปัญหาท่ีเกิดจาก ขยะภายในสถานประกอบการ 
โรงงาน C มีปัญหาที่เกิดจาก ขยะภายในสถานประกอบการ จำนวน

มากทำให้เสียค่ากำจัดขยะจำนวนมากในแต่ละเดือน จึงจำเป็นต้องหาแนว
ทางการแก้ปัญหา โดยเริ่มต้นจากการตรวจสอบชนิดและประเภทของขยะ 
จึงดำเนินการเลือกกระบวนการคัดแยกขยะ ออกมาในแต่ละประเภท  

- ขยะเปียกหรือเศษอาหารของพนักงานไปทำเป็นน้ำหมัก
ชีวภาพ  

- ขยะรีไซเคลิที่สามารถจำหนา่ยได้ ส่งเสริมโดยการจัดตั้ง
ธนาคารขยะ 

- ขยะสำนักงานมีการใช้เป็นเอกสารอิเล็กทรอนิกสม์ากขึ้น 

ทำให้ปริมาณขยะที่รวบรวมเพื่อสง่กำจัดมีปรมิาณลดลง  

 
หลังจากออกแบบแนวทางการแก้ปัญหาแล้ว ต้องดำเนินการตรวจสอบ

ผลที่ได้รับของกิจกรรม โดยการประเมินปริมาณขยะ และประเภทขยะเป็น
ประจำ เพื่อสามารถปรับวิธีการกำจัดให้เหมาะสมกับโรงงาน  
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ข้อเสนอแนะสำหรับการดำเนินการต่อไป 
ข้อเสนอแนะแนวทางการจัดการฝึกอบรมและการ
เตรียมการ เกี่ยวกับแนวทางการตรวจประเมินด้าน
สิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยของ อปท. ตามพ.ร.บ. 
โรงงาน (ฉบับที่2) พ.ศ. 2562 ให้แก่ อปท. ในพื้นที่อื่นๆ 
ต่อไป 

• ควรมีการทบทวนและมีกรณีศึกษาที่หลากหลายเพื่อให้เข้าใจมาก
ยิ่งข้ึน 

• ควรมีการคดัเลือกบุคลากรที่เกี่ยวข้องและจัดทำการอบรมรูปแบบ
ฝึกปฏิบัติ (workshop) เพื่อให้เข้าใจหลักการและแนวปฏบิัต ิ

 
 

ข้อเสนอแนะในการปฏิบัติตามพ.ร.บ. โรงงาน (ฉบับที่ 2) 
พ.ศ. 2562 และกฎหมายอื่น ๆ ที่เกี่ยวข้อง ของอปท. และ
หน่วยงานที่เกี่ยวข้อง รวมทั้งข้อเสนอแนะเชิงนโยบาย 

• เพื่อให้บุคลากรเข้าใจในบทบาทและหน้าท่ีในการดำเนินงาน ควรมี
การกำหนดคณะทำงานหรือผู้เชี่ยวชาญเพื่อทำหน้าที่คอยให้
คำปรึกษา 

• ควรมีระบบข้อมูลกฎหมายเพื่อใหง่้ายในการเข้าถึง และวางระบบ
ขั้นตอนการทำงานเพื่อให้สามารถติดตามได ้
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“โครงการท้องถิ่นนำร่องลดมลพิษ 
และสร้างสุขภาวะที่ดีในพ้ืนท่ีอุตสาหกรรม” 

สนับสนุนโดย 
สำนักงานกองทุนสนับสนุนการสรา้งเสริมสุขภาพ (สสส.) 

 
 
 

สามารถเข้าถึงเอกสารประกอบต่าง ๆ ของโครงการได้ที ่

 

https://bit.ly/localgreeneconomy 
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